
Sistema de numeración 
El ID-No. indica el tipo del  material de la parte activa A, el tipo de mango B, la longitud total C, forma y tipo de la parte activa D, 
asi como el mayor diámetro de la cabeza E del instrumento. E

Beispiel:, Example:, Exemple:, Ejemplo:

ID-No. 500  204  107 006  012

ID-No.-Schlüssel
Composition of ID-No. . Composition du ID-No. . Composición del ID-No.

E
Nenngröße, größter ø des
Arbeitsteils in 1⁄10 mm
Nominal size, largest head 

diameter in 1⁄10 mm

Taille nominale, le plus 

grand diamètre de tête en 1⁄10 mm

Tamaño nominal, el mayor 

diámetro de la parte activa en 1⁄10 mm

Größe
Size

Taille

Tamaño

500  204  107 006  012
                                           1,2 mm

D
Form und Ausführung
Shape and type of finish on working part

Forme et type

Forma y tipo

Zylinder, Bohrerverzahnung,
rechtsgewunden
Cylinder, bur toothing,

right-hand twist

Cylindre, denture,

helicoïdale à droite

Cilíndro, dentado,

helicoidal a la derecha

500  204  107 006  012

B C
Schaft und Gesamtlänge
Shank and overall length

Tige et longueur totale

Mango y longitud total

Winkelstück
Right - angle

Contre - angle

Contra - ángulo

500  204  107 006  012

A 
Werkstoff des Arbeitsteils
Material of working part

Matériau de la tête

Material de la parte activa

Hartmetall
Tungsten carbide

Carbure de tungstène

Carburo de tungsteno

500  204  107 006  012

Nummernsystem  
Die ID-No. gibt Auskunft über den Werkstoff des Arbeitsteils A, die Schaftart B, die Gesamtlänge C, Form und Ausführung 
des Arbeitsteils D sowie über den größten Kopfdurch messer E des Instrumentes.

Numbering System 
The ID-No. describes the type of material used in the head of the rotary instrument A, type of shank B, overall length C, shape 
and type of working part D as well as the largest head  diameter E of the instrument.

Le système de numérotation 
Le ID-No. est également le numéro de commande et indique le matériau de la partie travaillante A, le type de tige B, la longueur 
totale  C, la forme et l’exé cution de la partie travaillante D, ainsi que le plus grand diamètre de tête E de  l’instrument.
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